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Garantiza planchas perfectamente troqueladas

DieCutChek inspecciona cada plancha troquelada en tiempo real.
El sistema verifica las dimensiones finales de la plancha, valida
las caracteristicas del troquelado, detecta recortes sueltos y mide
la desviacién de la hoja a velocidades de produccién de hasta
300 m/min.

Los defectos alertan de inmediato al operador, lo que permite
tomar acciones correctivas al instante y garantiza que solo hojas
de calidad lleguen a tus clientes.

Coémo funciona
Se monta sobre la cinta transportadora existente en

DieCutChek se instala sobre el transportador apilador a maquinas de troquelado y plegadoras-encoladoras
continuacion de la seccion de troquelado. Las camaras con
tecnologia de escaneado lineal toman imagenes de cada
plancha a la velocidad de produccion.

Algoritmos avanzados analizan cada plancha en tiempo real,
comparando las mediciones con las especificaciones del
trabajo. La pantalla tactil muestra los resultados, destacando
cualquier plancha fuera de la tolerancia. Todos los datos se
almacenan para una trazabilidad completa y posterior analisis.

Opcionalmente, el sistema puede incorporar soluciones para la
retirada de planchas defectuosas, como el marcado UV, la
parada automatica de alimentacion.

Inspecciona cada plancha troquelada a maxima

velocidad de produccion

Caracteristicas

* Resolucion de 0,5 mm: Detecta defectos de hasta 3,0 mm de l“,-Ix { m %n Zm
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diametro

» Funcionamiento a velocidad de produccion: Inspecciona a
velocidades de hasta 300 m/min

* Monitorizacion SPC del tamafio de la hoja en tiempo real:
Seguimiento Cp/Cpk con alarmas automaticas de tendencia

» Almacenamiento completo de datos: Trazabilidad total para
informes y analisis de calidad

» Compatible con troqueladoras que disponen de una seccion

plana sin solapamiento tras la zona de eliminacion de recortes Intuitive ClearVision interface: Easy operation
- Utiliza una camara de escaneado lineal que solo requiere with visual defect mapping

aproximadamente 51cm (2") de campo de vision para capturar

imagenes
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Funciones

El Control Estadistico de Procesos (SPC) en
tiempo real sigue las dimensiones de la plancha
de forma continua, calculando los valores de
Cp y Cpk para asegurar que tu proceso siga
bajo control. La alarma automatizada alerta a
los operadores para que el proceso se desvie

antes de que ocurran defectos. DiecutChek | meom
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permite ajustes inmediatos, evitando la
produccion de planchas fuera de especificacion
y reduciendo la merma.

Componentes

» Camaras de escaneo lineal (cantidad
segun el ancho de la maquina)

* lluminacién integrada

» Bastidor de montaje transportadora

+ Pantalla tactil industrial

» Fotocélula laser

* Unidad de control BoxChek
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